WYTYCZNE TECHNICZNE

Zakres prac.

W zakres zamowienia wchodzi w szczegolnosci :

1. demontaz obecnej sprezarki EKOMAK — EKO nr fabr. 75558 ze stanowiska nr 1 (w
tym zbedne elementy instalacji

ciSnieniowej, zasilania i sterowania), z dostarczeniem na poziom ,0” elektrowni.
Demontaz nalezy przeprowadzi¢ w sposob

umozliwiajgcy powtdérne wykorzystanie urzadzenia.

2. 3. demontaz sterownika nadrzednego pracy sprezarek EKOMAK - ENERCON SX5.

Dostawa do Elektrowni Szczytowo — Pompowej Zydowo nowej sprezarki
srubowej o parametrach:

Cisnienie robocze z mozliwoscig regulacji od 6-15 bar

Wydajnos¢ sprezarki przy 8 barach nie mniej niz 13,85 m3/min

e moc silnika nie wiecej niz 88 kW,

e zasilanie elektryczne: 400V/50Hz,

zasilane z wytgcznika ABB Tmax T4L

250 A, zabezpieczenie PR223EF

e smarowanie: olejowe

e chtodzenie: powietrzne

e Wymiary nie przekraczajgce :

dlugos¢ /szerokosé /wysokosé w [mm]: 2600/1070/2170

wyposazonej w:

e zasilanie poprzez uktad falownikowy z tagodnym rozruchem;

o filtracje powietrza;

¢ oddzielacz kondensatu z automatycznym spustem do istniejgce;j linii;

o sterownik sprezarki realizujgcy funkcje sterownicze, zabezpieczeniowe i
monitorujgce prace sprezarki, w jezyku polskim

e przewody zasilajgce i sterownicze oraz rurociggi umozliwiajgce podigczenie
sprezarki do istniejgcej instalaciji

elektrycznej, sterowniczej i pneumatycznej;

e zawoOr odcinajgcy kulowy i klape zwrotng miedzykotnierzowg na wejsciu do rurociggu
ttocznego - $rednica rurociggu 2 cale;

e zamknietg obudowe minimalizujgcg poziom hatasu zewnetrznego podczas pracy;

e ciSnienie robocze z mozliwoscig regulacji w przedziale 6 - 15 bar

e amortyzatory separujgce rame nosng sprezarki od podtoza.

montaz dostarczonej sprezarki na uwolnionym stanowisku wraz z dostosowaniem i
podtgczeniem do istniejgcej instalaciji

pneumatycznej, elektrycznej i sterowniczej.

dostawa i montaz sterownika nadrzednego (wraz z czujnikiem cisnienia w instalacji),
sterujgcego pracg dwdch sprezarek:

nowe;j i istniejgcej sprezarki EKOMAK nr 2.



Na potwierdzenie, do oferty nalezy dotgczy¢ oswiadczenia:

- 0 posiadaniu autoryzacji (uprawnienie) producenta obecnych urzgdzen EKOMAK
objetych przedmiotem zamdéwienia - do wykonywania czynnosci skonfigurowania
systemu nadrzednego z nowo dostarczonym sterownikiem

- 0 dysponowaniu wtasciwym zapleczem technicznym, oryginalnymi

czesciami zamiennym oraz oryginalnymi czesciami zuzywalnymi i

materiatami eksploatacyjnymi, wymaganych przez wytwaorce/

producenta do obstugi serwisowej obecnych kompresorow, ktére odpowiadajg
wymaganiom wskazanym w instrukcji, posiadajg deklaracje zgodnosci i certyfikaty

- 0 posiadaniu wtasciwej i aktualnej dokumentacji technicznej

producenta/wytworcey, tj.: instrukcje serwisowe, odpowiednie

procedury wykonywania czynnos$ci przeglagdowych oraz

naprawczych dla obecnego kompresora zainstalowanego w ESP Zydowo

- 0 posiadaniu legalnego i aktualnego oprogramowania serwisowego

lub posiadania kluczy, kodu lub hasta zabezpieczen do takiego

oprogramowania serwisowego w zakresie umozliwiajgcym realizacje

przedmiotu zamdwienia wraz z informacjg o podstawie prawnej

posiadania takiego oprogramownia ( konfiguracja sterowania nadrzednego obecnych
kompresoréw Ekomak z nowo dostarczonym kompresorem)



Nowy sterownik musi mie¢ mozliwos¢ komunikacji z systemem sterowania i
nadzoru elektrowni poprzez protokét MODBUS TCP/IP lub MODBUS RTU. Jego
zadaniem jest:

a. dostarczenie do systemu sterowania elektrowni informacji o stanie sprezarek (czas
pracy, stan pracy, stan postoju,

awaria, cisnienie na wyjsciu, inne wazne informacje ze sterownikéw sprezarek)
26.7.8.9.10. b. sterowanie nadrzedne sprezarkami w cyklu automatycznym
(zmiana gtéwna/rezerwowa po ustawionej liczbie

godzin pracy, uruchomienie sprezarki rezerwowej od poziomu cisnienia lub czasu
nieprzerwanej pracy sprezarki

gtéwnej) lub recznym uruchomieniu z panelu sterowania.

uruchomienie i regulacja parametrow pracy sprezarki, kontrola dziatania uktadu
sterowania i zabezpieczen, w tym

uruchomienie i sprawdzenie pracy sterownika nadrzednego.

rejestracja urzgdzenia cisnieniowego w UDT — jesli sprezarka jest wyposazona w
zbiornik wewnetrzny podlegajgcy dozorowi

technicznemu.

dostawa dokumentacji dostarczonych urzadzen i instalacji, w tym:

a. dokumentacja rejestrowa UDT — jesli wymagana,

b. instrukcji obstugi i konserwacji sprezarki (w tym sterownika sprezarki) oraz
sterownika nadrzednego

c. deklaracje zgodnosci,

d. pomiaréw pomontazowych,

e. schematdéw technologicznych podtgczen pneumatycznych i elektrycznych,

f. nastaw pomontazowych parametréw sterownikéw sprezarki i nadrzednego.
Wymagana jest dokumentacja w jezyku polskim i dokumentacja oryginalna.
Dokumentacje nalezy dostarczy¢ w 3 egzemplarzach papierowych i jednym
egzemplarzu elektronicznym w wersji pdf

edytowalnym. W wersiji elektronicznej dodatkowo nalezy dotgczy¢ schematy i rysunki
w formacie dwg edytowalnym.

Przeprowadzenie szkolenia pracownikéw Zamawiajgcego z budowy i obstugi
dostarczonej sprezarki — przewidzie¢ 2 dni

szkoleniowe.

Serwis dostarczonych urzgdzen i instalacji w okresie gwarancyjnym, zgodnie z
dostarczong instrukcjg obstugi i konserwacji.

6. Uwagi dodatkowe.

1. 2. 3. Sprezarka z wyposazeniem musi by¢ nowa, nieuzywana i nie starsze niz rok
od daty dostawy.

Dostarczone urzgdzenia powinny by¢ wyprodukowane na terenie EOG.

Termin dostawy oraz prac zwigzanych z uruchomieniem i szkoleniem nalezy
uzgodni¢ z Zamawiajgcym z co najmniej 2

tygodniowym wyprzedzeniem.

4.5. 6. W trakcie prac pracownicy Wykonawcy uzyskajg dostep do obiektu na
podstawie imienne;j listy.

Zamawiajgcy nie zapewnia zaplecza socjalnego ani magazynowego.

Prace bedg prowadzone w zaktadzie czynnym. Ich prowadzenie nie moze w zadnym
stopniu dezorganizowac¢ jego

dziatalnosci oraz zaktécac ciggtos¢ pracy hydrozespotow.

7. Strony wyznaczg osoby uprawnione na obiekcie do kontaktu i biezgcej wymiany
informacji.






